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Nationales Vorwort 

Diese Norm enthält sicherheitstechnische Festlegungen. 

Dieses Dokument (FprEN 415-6:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 146 �Verpackungs-
maschinen � Sicherheit� erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI (Italien) gehalten wird. 

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Ausschuss NA 060-18-21 AA �Sicherheit von 
Verpackungsmaschinen � Paletteneinschlagmaschinen� im Fachbereich �Nahrungsmittelmaschinen und 
Verpackungsmaschinen� des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen. Vertreter 
der Hersteller von Paletteneinschlagmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung 
beteiligt. 

Diese Norm konkretisiert einschlägige Anforderungen von Anhang I der EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG 
an erstmals im Europäischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis der 
Übereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.  

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europäischen Union kann der 
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der 
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung). 

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europäischen Normen sind als DIN EN- bzw. 
DIN EN ISO-Normen mit gleicher Zählnummer veröffentlicht.  

Für die zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN ISO-Normen mit gleicher Zählnummer 
veröffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 415-6:2010-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Abschnitt 2 �Normative Verweisungen�: Die normativen Verweisungen in diesem Abschnitt und im 
gesamten Text wurden aktualisiert. 

b) Abschnitt 5.3.2 �Drehtellermaschinen und Spiralpaletteneinschlagmaschinen�: Dieser Unterabschnitt 
wurde überarbeitet. 

ANMERKUNG 1 In Abschnitt 5.3.2.5 �Niederhaltevorrichtung� wurden innerhalb des ersten und zweiten Spiegelstrichs 
nicht als Änderung der englischen Referenzfassung gekennzeichnete Anpassungen übernommen. 

ANMERKUNG 2 Der in Abschnitt 5.3.2.5 �Niederhaltevorrichtung� verwendete Begriff �sicherheitsbezogen� ersetzt nun 
als redaktionelle Anpassung der deutschen Übersetzung in der gesamtem Norm den Begriff �sicherheitsgerichtet�. 

c) Abschnitt 5.3.6 �Halbautomatische selbst fahrende Palettenstretchfolieneinschlagmaschine�: Dieser 
Unterabschnitt wurde überarbeitet. 

d) Anhang A �Geräusch-Testcode für Paletteneinschlagmaschinen � Genauigkeitsklassen 2 und 3�: Wurde 
überarbeitet und gibt an, dass die Anforderungen nun in EN 415-9:2009 enthalten sind. 

e) Anhang ZA �Zusammenhang zwischen dieser Europäischen Norm und den grundlegenden 
Anforderungen der EU-Richtlinie 2006/42/EG�: Jetzt bezogen auf den Zusammenhang zwischen dieser 
Europäischen Norm und den grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 2006/42/EG 

f) Anhang ZB: Entfernt. Der Inhalt befindet sich nun in Anhang ZA. 

g) Literaturhinweise: Die Verweisungen wurden aktualisiert. 
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